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1  СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий документ распространяется на уровни рамные (УР) и брусковые (УБ) МИКРОТЕХ® (далее - уровни) и устанавливает содержание и методику их поверки или калибровки, (далее - поверки).
Уровни предназначены для измерения отклонения от горизонтального положения плоских и цилиндрических поверхностей (УБ) и отклонения от горизонтального и вертикального положения плоских и цилиндрических поверхностей (УР).

Основные технические характеристики систем приведены в таблице 1
Таблица 1

	Тип уровня
	Длина рабочей поверхности, мм
	Цена деления, мм/м
	Допускаемая погрешность, мм/м
	Отклонение от плоскостности основания, мм

	Брусковый (УБ)
	200
	0,1
	±0,03
	0,003

	
	
	0,05
	±0,015
	


	
	
	0,02
	±0,006
	

	
	250
	0,1
	±0,03
	

	
	
	0,05
	±0,015
	

	
	
	0,02
	±0,006
	

	Рамный (УР)
	200
	0,1
	±0,03
	

	
	
	0,05
	±0,015
	

	
	
	0,02
	±0,006
	

	
	250
	0,1
	±0,03
	

	
	
	0,05
	±0,015
	

	
	
	0,02
	±0,006
	


Рекомендуемый межповерочный (межкалибровочный) интервал – 1 год.

2 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
2.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2. 
Таблица 2
	Наименование операции
	Пункт методики
	СИТ и вспомогательные средства,

 применяемые при поверке 
	Обязательность операции при 

	
	
	
	выпуске из производства и ремонта
	эксплуата-ции

	Определение условий проведения метрологической аттестации
	6.1
	Гигрометр психрометрический 
ВИТ-1 по ТУ 25-1.1645-84;
барометр-анероид БАММ по ТУ 2504-1797-75
	да
	да



	Внешний осмотр
	6.2
	Визуально, без применения СИТ
	да
	да

	Опробование
	6.3
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905
	да
	да

	Контроль качества шабровки
	6.4
	Брусок БК-350 по

 ГОСТ 22601; мера для определения толщины слоя краски (приложение 1 
МИ 1532); краска «Краплак красный» по ГОСТ 11826
	да
	нет

	Определение метрологических характеристик
	6.5
	
	
	

	Контроль отклонения от плоскостности рабочих поверхностей уровня
	6.5.1
	Линейка лекальная типа 
ЛД-320 кл.0 по 
ГОСТ 8026; образец для определения значения просвета (приложение 2 
МИ 1532); брусок 
БК-350 по ГОСТ 22601; приспособление для определения отклонения от плоскостности (приложение 3
 МИ 1532)
	да
	да

	Контроль погрешности цены деления основной ампулы от ее номинального значения
	6.5.2
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 поГОСТ 10905; экзаменатор мод.130 по 
ТУ2-034-10-79
	да
	да

	Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения при установке уровня без механизма установки на нуль на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр
	6.5.3
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532)
	да
	да


         Продолжение таблицы 3
	Наименование операции
	Пункт методики
	СИТ и вспомогательные средства,

 применяемые при поверке
	Обязательность операции при 

	
	
	
	выпуске из производства и ремонта
	эксплуатации

	Контроль погрешности установки установочной (поперечной) ампулы относительно рабочей поверхности основания уровня
	6.5.4
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905
	да
	нет

	Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости или вертикально расположенному цилиндру
	6.5.5
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532); брусок контрольный (приложение 5 МИ 1532)
	да
	да

	Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль верхней стороной корпуса по горизонтальной плоскости или горизонтально расположенному цилиндру
	6.5.6
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; экзаменатор мод.130 по 
ТУ2-034-10-79; электронный уровень модели 128 по
 ТУ2-034-3-83; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532); брусковый уровень по ГОСТ 9392
	да
	да

	Контроль разности показаний уровня с механизмом установки на нуль при установке на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр
	6.5.7
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532)
	да
	да


       Окончание таблицы 3
	Наименование операции
	Пункт методики
	СИТ и вспомогательные средства,

 применяемые при аттестации 
	Обязательность операции при 

	
	
	
	выпуске из производства и ремонта
	эксплуатации

	Контроль разности показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости или вертикально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость
	6.5.8
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532); брусок контрольный (приложение 5 МИ 1532)
	да
	да

	Контроль разности показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке верхней рабочей поверхности по горизонтальной плоскости или горизонтально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость
	6.5.9
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; экзаменатор мод.130
 по ТУ2-034-10-79; электронный уровень модели 128 по ТУ2-034-3-83; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532); брусковый уровень по ГОСТ 9392
	да
	да

	Контроль изменения показаний уровня, установленного нижней призматической канавкой на горизонтально расположенный цилиндр, при повороте уровня относительно оси цилиндра на угол в пределах шкалы установочной ампулы
	6.5.10
	Плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905; валик контрольный (приложение 4 МИ 1532)
	да
	да


3 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ И МАТЕРИАЛЫ

3.1 При проведении поверки применяются средства измерительной техники (СИТ), указанные в таблице 20 и материалы:

- бензин по ГОСТ 1012;

            - ткань хлопчатобумажная.

            3.2 Допускается замена указанных  СИТ другими типами СИТ с такими же или лучшими метрологическими характеристиками.
           3.3 Применяемые при поверке СИТ должны быть поверены (аттестованы) согласно требованиям ДСТУ 2708, ДСТУ 3215и иметь действующие оттиски поверочного клейма или свидетельства об их поверке (аттестации).
4 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
4.1 При проведении поверки уровней должны быть соблюдены общие правила по безопасности труда согласно ГОСТ 12.2.003.

4.2 Условия освещенности должны соответствовать нормам, установленным в 
СНИП II-4-99 «Строительные нормы и правила. Естественное и искусственное освещение. Нормы проектирования».

4.3  При подготовке к проведению поверки следует соблюдать правила пожарной безопасности, установленные при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым относится бензин, используемый для промывки.
5 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
5.1 Температура воздуха в помещении должна быть (20±5) ºС.
5.2 Изменение температуры рабочего пространства в течение часа не должно быть

 более 2 ºС.

5.3 Относительная влажность воздуха должна быть не более 80 %.

            5.4 Атмосферное давление от 84,0 кПа до 106,4 кПа .

5.5  Перед проведением поверки уровни и СИТ, используемые при поверке, должны быть приведены в рабочее состояние в соответствии с эксплуатационными документами и выдержаны в течение  шести  часов на рабочем месте.

5.6 Перед проведением повери по 6.5.2 – 6.5.14 поверочная плита, контрольный брусок и контрольный валик должны быть установлены в горизонтальное и вертикальное положение с помощью уровня, цена деления которого не превышает 0,5 цены деления калибруемого уровня. При поверке уровня с ценой деления 0,02 мм/м допускается установку выполнять с помощью уровня с ценой деления 0,02 мм/м. При этом установку поверочной плиты проверяют не менее трех раз. Поверочную плиту устанавливают в двух взаимно перпендикулярных направлениях. Для уровней с ценой деления 0,02 мм/м необходимо применять плиту 0 класса, а для других уровней – 1 класса точности.

Вибрация плиты во время поверки не должна вызывать колебаний пузырька основной ампулы поверяемого уровня более, чем на 0,1 деление шкалы ампулы. 

6 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

Перед проведением поверки уровни и СИТ, применяемые для поверки, должны быть очищены от загрязнений и смазки тканью, смоченной в бензине.
6.1 Внешний осмотр 
            При внешнем осмотре должно быть установлено:  

           - наличие призматических канавок на рабочих поверхностях;

           - шкала продольной ампулы уровней должна иметь не менее 8 делений по обе стороны от нулевых штрихов; 

- наличие термоизоляционных накладок;
- отсутствие дефектов на рабочих поверхностях уровней, влияющих на их эксплуатационные качества; 

6.2 Опробование
          При опробовании уровней с механизмом установки на нуль проверяют возможность установки пузырька основной ампулы в нулевое  положение с помощью механизма установки на нуль.  

6.3 Контроль качества шабровки. 

Качество шаброванных поверхностей уровней контролируют «методом краски». На контрольный плоский брусок наносят слой краски «Краплак красный» по ГОСТ 11826-77. Толщина слоя краски в зависимости от цены деления уровня должна быть приведенной в 
таблице 4.

Таблица 4

	Цена деления уровня, мм/м
	0,02
	0,05
	0,1

	Толщина слоя краски, мкм
	6
	7
	8


Толщину слоя краски определяют с помощью меры (приложение 1 МИ 1532-86) или образца просвета без линейки (приложение 2 МИ 1532-86), состоящего из концевых мер длины и плоской стеклянной пластины.

Меру или образец устанавливают на окрашенную поверхность бруска и смещают в направлении, перпендикулярном к длинному ребру бруска. Если толщина слоя краски соответствует вышеприведенным значениям, то плоскость меры или средней концевой меры длины образца просвета должны слегка окраситься. Если толщина слоя краски превышает требуемую толщину, то краску следует снять и нанести снова. Если толщина слоя краски меньше требуемой, то краску добавляют.

После нанесения слоя краски требуемой толщины на поверхность бруска устанавливают уровень и перемещают его. Затем подсчитывают количество пятен на площади 300 мм2  проверяемой поверхности уровня. Качество шабровки определяют по числу пятен. 

Шаброванные рабочие поверхности уровней должны иметь не менее 14 пятен у уровней с ценой деления 0,02 и 0,05 мм/м и не менее 9 – у уровней с ценой деления 0,1 мм/м.
6.4 Контроль метрологических характеристик
6.4.1 Контроль отклонения от плоскостности шлифованных  рабочих поверхностей уровня.

Отклонение от плоскостности шлифованных  рабочих поверхностей уровня контролируют лекальной линейкой. Линейку устанавливают на контролируемую поверхность параллельно длинному ребру основания уровня и по двум диагоналям. Значение просвета определяют визуально, сравнивая его с образцом просвета.

Отклонение от плоскостности основания уровней не должно превышать 3 мкм, а рабочих поверхностей призматической канавки – 5 мкм.

Отклонение от плоскостности допускается только как вогнутость.

6.4.2 Контроль погрешности цены деления основной ампулы от ее номинального значения. 
Уровень ставят на рабочую поверхность экзаменатора, расположенного на поверочной плите. Регулировочными винтами экзаменатора приводят пузырек установочной ампулы уровня в среднее положение. Затем микрометрическим винтом экзаменатора концы пузырька основной ампулы уровня последовательно совмещают с крайними штрихами видимой части шкалы ампулы и со штрихами, расположенными через 8 делений от крайних штрихов. Отсчеты выполняют по отсчетному устройству экзаменатора и по шкале уровня.

Обозначения отсчетов приведены в таблице 5.

Таблица 5

	Положение пузырька основной ампулы уровня
	Отсчеты, дел.

	
	По экзаменатору
	по шкале уровня

	Левый конец пузырька совмещен с крайним слева штрихом шкалы
	l0
	a0

	Левый конец пузырька совмещен со штрихом, расположенным через 8 делений от крайнего
	ln
	an


             Окончание таблицы 5

	Положение пузырька основной ампулы уровня
	Отсчеты, дел.

	
	По экзаменатору
	по шкале уровня

	Правый конец пузырька совмещен с крайним справа штрихом шкалы
	l0´
	а0´

	Правый конец пузырька совмещен со штрихом, расположенным через 8 делений от крайнего
	ln´
	an´


Концы пузырька со штрихами шкалы совмещают приблизительно, оценивая десятые доли деления визуально.

Для уменьшения влияния порога чувствительности ампулы конец пузырька уровня в указанные четыре положения следует устанавливать, вращая винт в одну и ту же сторону. В случае перехода требуемого положения винт следует повернуть назад и снова подвести его к нужной точке, вращая в том же направлении. На основании полученных данных определяют действительное значение цены деления уровня ад по формуле:
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где i – цена деления экзаменатора в секундах.

Отклонение действительного значения средней цены деления уровня ад от номинального не должно превышать указаного в таблице 1. 
6.5.3 Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения при установке уровня без механизма установки на нуль на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр.

Для определения  отклонения пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения уровень ставят на поверочную плиту до упора в планку, укрепленную на плите, и производят отсчет (а11) по шкале основной ампулы по одному из концов пузырька. Затем уровень поворачивают на 180º, устанавливают на то же место плиты, что и при первом положении, до упора в планку и производят отсчет (а12) по второму концу пузырька основной ампулы, обращенному в ту же сторону, что и при первом отсчете.

Отклонение пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения подсчитывают по формуле:
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 Для определения  отклонения пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения при установке уровня на горизонтально расположенный цилиндр уровень призматической канавкой устанавливают на горизонтально расположенный валик (приложение 4 МИ 1532). В остальном методика аналогична методике определения отклонения пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения уровня при установке плоскостью на поверочную плиту. Снимают отсчеты а21 и а22.

Отклонение пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения подсчитывают по формуле:
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Отклонение пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения при установке уровня без механизма установки на нуль на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр не должно превышать ¼ деления.

6.5.4 Контроль погрешности установки установочной (поперечной) ампулы относительно рабочей поверхности основания уровня выполняют по методике п. 6.5.2 при установке на плиту, производя отсчеты по установочной ампуле и определяя погрешность установки по формуле, аналогичной для определения а1. Погрешность установки установочной ампулы не должна превышать 1 деления ампулы от среднего положения.

6.5.5 Для контроля отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости уровень приставляют проверяемой поверхностью к вертикальным рабочим поверхностям бруска сначала с одной, а затем с другой стороны, что равносильно повороту уровня на 180º.

При каждом положении уровня пузырек установочной ампулы приводят на середину наклоном уровня и производят отсчет по шкале основной ампулы: при первом положении – по одному из концов пузырька (а31), при втором – по другому концу пузырька (а32), обращенному в ту же сторону, что и первый конец пузырька при первом отсчете. 

Отклонение пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения подсчитывают по формуле:
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Для контроля отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль  вертикальной рабочей поверхностью по вертикально расположенному цилиндру (а4) уровень приставляют вертикальной призматической канавкой к вертикально расположенному валику. В остальном методика калибровки при установке рамного уровня   по вертикально расположенному цилиндру аналогична методике при установке уровня по вертикальной плоскости. При этом фиксируют отсчеты а41 и а42.
Отклонение пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения подсчитывают по формуле:
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Отклонение пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения при установке рамного уровня  по вертикальной плоскости (вертикально расположенному цилиндру) не должна превышать 1\2 деления шкалы уровня.

6.5.6 Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль верхней стороной корпуса по горизонтальной плоскости (а5).

Калибруемый уровень устанавливают на поверочную плиту до упора в планку, укрепленную на плите. На верхнюю рабочую поверхность рамного уровня устанавливают брусковый или электронный уровень и производят отсчеты по одному из концов пузырька основной ампулы рамного уровня (b11) и по концу основной ампулы брускового уровня, обращенному в ту же сторону (с11), либо по табло электронного уровня.

Цена деления брускового или электронного уровня должна быть меньше цены деления рамного уровня (соотношение цены деления должно быть не более 1:2). При исследовании рамных уровней с ценой деления 0,02 мм/м допускается применять брусковый уровень с той же ценой деления. При этом необходимо повторить процедуру измерения  не менее пяти раз. За значение отсчета следует принимать среднее арифметическое значение из результатов пяти измерений. Далее брусковый уровень снимают, рамный уровень поворачивают на 180º, на него вновь устанавливают брусковый уровень, не поворачивая его, и производят отсчеты (b12 и c12) по концам пузырьков рамного и брускового уровней, соответственно обращенных в ту же сторону, что и при первом отсчете.

Для контроля отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня по горизонтально расположенному цилиндру на призматическую канавку укладывают валик, на который  устанавливают брусковый или электронный уровень. В остальном методика исследования аналогична методике калибровки уровня по верхней рабочей плоскости. В случае применения брускового уровня отклонение пузырька основной ампулы от среднего положения определяют по формуле:
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,
где k – отношение цены деления брускового уровня к цене деления рамного уровня; b21, b22 и c21 и  c22 – значения отсчетов по шкалам основных ампул рамного и брускового уровней соответственно при установке по горизонтально расположенному цилиндру в делениях шкалы.

6.5.7 Для определения разности показаний уровня с механизмом установки на нуль при установке на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр (а2-а1) определяют отклонение пузырька основной ампулы от среднего положения при установке уровня на горизонтальную плоскость (а1) и горизонтально расположенный цилиндр (а2) в соответствии с методикой п.6.5.2.

Разность показаний уровня при установке его на горизонтальную плоскость  и горизонтально расположенный цилиндр не должна превышать ½ деления.

6.5.8  Разность показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости или вертикально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость (а3-а1) или (а4 -а1) соответственно определяют в следующей последовательности:

- определяют отклонение пузырька основной ампулы от среднего положения при установке уровня основанием на горизонтальную плоскость (а1 ) в соответствии с методикой п.6.5.2.

- определяют отклонение пузырька основной ампулы от среднего положения при установке вертикальной рабочей поверхности уровня  по вертикальной плоскости  (а3 ) и по вертикально расположенному цилиндру (а4 ) в соответствии с методикой п.6.5.5.

Разность показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости или вертикально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость не должна превышать ½ деления шкалы уровня.

6.5.9 Разность показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке верхней рабочей поверхности по горизонтальной плоскости или горизонтально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость (а5-а1) или (а6-а1) соответственно определяют в следующей последовательности:

- определяют отклонение пузырька основной ампулы от среднего положения при установке уровня основанием на горизонтальную плоскость (а1 ) в соответствии с методикой п.6.5.2;

- определяют отклонение пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня верхней рабочей   поверхностью  по горизонтальной плоскости  (а5 ) и по горизонтально расположенному цилиндру (а6 ) для рамных уровней с призматической канавкой на верхней рабочей поверхности в соответствии с методикой п.6.5.6.

Разность показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке верхней рабочей поверхности по горизонтальной плоскости или горизонтально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость не должна превышать ½ деления шкалы уровня.

6.5.10 Для контроля изменения показаний уровня, установленного нижней призматической канавкой на горизонтально расположенный цилиндр, при повороте уровня относительно оси цилиндра на угол в пределах шкалы установочной ампулы уровень устанавливают нижней призматической канавкой на горизонтально расположенный валик. Пузырек установочной ампулы устанавливают в среднее положение. Уровень поворачивают вокруг цилиндра на угол в пределах шкалы установочной ампулы в одну и другую сторону (крайние положения) и производят отсчеты по тому же концу пузырька основной ампулы.

Разность отсчетов при среднем положении и в крайних положениях не должна превышать ¼ деления шкалы уровня.

            7   ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
            7.1 Результаты поверки, выполненные при определении значений метрологических
характеристик, заносят в протокол (приложение А), который подписывают исполнители.

            7.2 При положительных результатах поверки оформляют свидетельство о поверке уровней в соответствии с требованиями ДСТУ 2708 или о калибровке в соответствии с ДСТУ 3989.

            7.3 При отрицательных результатах поверки оформляют протокол, в который вносят полученные результаты, замечания и выводы о непригодности уровней к применению с соответствующим обоснованием, свидетельство о предыдущей поверке или калибровке аннулируют, выдают справку о непригодности в соответствии с требованиями ДСТУ 2708 (для поверки) или ДСТУ 3989 (для калибровки).

ПРИЛОЖЕНИЕ А
(справочное)

Форма протокола поверки (калибровки)
ПРОТОКОЛ № 


поверки (калибровки) уровня типа ________
1 Заводской номер






2 Год изготовления 

______
3 Изготовитель 











4 Условия проведения калибровки
4.1 Температура воздуха в помещении__________________

4.2  Влажность воздуха__________________

4.3 Атмосферное давление_________________________

5  Средства измерительной техники, которые использовались при проведении калибровки:

            - плита поверочная 630×400 кл.0 или 1 по ГОСТ 10905;

            - брусок БК-350 по ГОСТ 22601;
            - мера для определения толщины слоя краски (приложение 1 МИ 1532);
            - краска «Краплак красный» по ГОСТ 11826;

            - линейка лекальная типа ЛД-320 кл.0 по ГОСТ 8026; 
            - образец для определения значения просвета (приложение 2 МИ 1532);  
            - приспособление для определения отклонения от плоскостности (приложение 3
 МИ 1532);
- валик контрольный (приложение 4 МИ 1532);
 - экзаменатор мод.130 по ТУ2-034-10-79;

             - электронный уровень модели 128 по ТУ2-034-3-83; 
             - брусковый уровень по ГОСТ 9392
            6  Результаты внешнего осмотра и опробования 







_______________________________________________________________________
            7 Контроль качества шабровки
Измеренная_______________ мкм, допустимая __________________ мкм.

8 Контроль отклонения от плоскостности рабочих поверхностей уровня
Измеренное_______________ мкм, допустимое __________________ мкм.

9 Контроль погрешности цены деления основной ампулы от ее номинального значения
	Положение пузырька основной ампулы уровня
	Отсчеты, дел.
	Номинальная цена деления, мм/м
	Действительная цена деления, мм/м
	Погрешность цены деления ампулы, мм/м

	
	по экзаменатору
	по шкале уровня
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


10 Контроль   отклонения пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения при установке уровня без механизма установки на нуль на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр
Измеренное_______________дел., допустимое __________________ дел.

11 Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости или вертикально расположенному цилиндру
Измеренное_______________ дел., допустимое __________________ дел.

12 Контроль погрешности установки установочной (поперечной) ампулы относительно рабочей поверхности основания уровня
Измеренная_______________ дел., допустимая __________________ дел.

13 Контроль отклонения пузырька основной ампулы от среднего положения при установке рамного уровня без механизма установки на нуль верхней стороной корпуса по горизонтальной плоскости или горизонтально расположенному цилиндру
Измеренное_______________ дел., допустимое __________________ дел.

            14 Контроль разности показаний уровня с механизмом установки на нуль при установке на горизонтальную плоскость или горизонтально расположенный цилиндр

Измеренная_______________ дел., допустимая __________________ дел.

15 Контроль  разности показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке любой из его вертикальных рабочих поверхностей по вертикальной плоскости или вертикально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость
Измеренная_______________ дел., допустимая __________________ дел.

16 Контроль разности показаний рамного уровня с механизмом установки на нуль при установке верхней рабочей поверхности по горизонтальной плоскости или горизонтально расположенному цилиндру и основанием на горизонтальную плоскость
Измеренная_______________ дел., допустимая __________________ дел.

17 Контроль изменения показаний уровня, установленного нижней призматической канавкой на горизонтально расположенный цилиндр, при повороте уровня относительно оси цилиндра на угол в пределах шкалы установочной ампулы
Измеренное_______________ дел., допустимое __________________ дел.

     Заключение по результатам калибровки:              
Подпись проводившего калибровку


   



















(наименование)
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