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2. ВВЕДЕНО ВПЕРВЫЕ

Эта методика не может быть полностью или частично воспроизведена и  тиражирована без разрешения ЧНПП «МИКРОТЕХ».
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1  СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий документ распространяется на устройства для калибровки угольников типа КУ-300 «МИКРОТЕХ®» (далее (устройства)   и устанавливает содержание и методику их поверки или калибровки (далее - поверки).
Устройства предназначены для поверки (калибровки) угольников поверочных 90º с размером измерительной поверхности до 300 мм методом сравнения с эталонным угольником.

1.1 Основные технические характеристики устройств:

    - диапазон размеров калибруемых угольников, мм              
40-300

    - диапазон измерения отклонения от 

       перпендикулярности угольников, мм                                 
± 0,17 

    - цена деления отсчетного устройства, мм                            
0,001                                                             

    - допускаемое отклонение от  прямолинейности рабочей поверхности
       калибровочного устройства, мм                                                                      
0,001

1.2 Классы калибруемых угольников при использовании

в качестве отсчетного устройства:

  - индикатора часового типа ИЧ-05-0,01 кл.т. 0 кл.                
1 и 2

  - индикатора многооборотного 1МИГЦ                                 
0; 1 и 2

Межповерочный интервал – 1 год; межкалибровочный интервал – 1 год.

2 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
2.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в таблице 1. 
Таблица 1
	Наименование операции
	Пункт методики
	СИТ,

применяемые при поверке
	Обязательность операции поверки при

	
	
	
	выпуске из производства и ремонта
	эксплуатации

	Определение условий проведения поверки
	5.1
	Гигрометр психрометрический 
ВИТ-1 по ТУ 25-1.1645-84; Барометр-анероид БАММ по ТУ 2504-1797-75
	да
	да



	Внешний осмотр
	6.1
	Визуально, без применения СИТ
	да
	да

	Опробование
	6.2
	Визуально, без применения СИТ
	да
	да


Продолжение таблицы 4

	Наименование операции
	Пункт методики
	СИТ,

применяемые при поверке
	Обязательность операции поверки при

	
	
	
	выпуске из производства и ремонта
	эксплуата-ции

	Определение шероховатости

рабочей поверхности устройства
	6.3
	Образцы шероховатости поверхности Rа 0,04 мкм

по ГОСТ 9378-75
	да
	нет

	Контроль отклонения от прямолинейности рабочей поверхности устройства
	6.4
	Контрольный брусок 3 разряда по

ГОСТ 3386-96
	да
	да

	Контроль метрологических характеристик
	6.5
	
	
	

	Контроль погрешности индикатора
	6.5.1


	Индикатор типа

ИЧ-05 – по

МИ 2192-92; индикатор типа 1МИГЦ – по

МПХ 03.1321-2005
	да
	да


3 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ И МАТЕРИАЛЫ

3.1 При проведении поверки применяются средства измерительной техники (СИТ), указанные в таблице 2 и материалы:

- бензин по ГОСТ 1012-72;

            - ткань хлопчатобумажная.
            3.2  Допускается замена указанных  СИТ другими типами СИТ с такими же или лучшими метрологическими характеристиками.
           3.3 Применяемые при поверке СИТ должны быть поверены (аттестованы) согласно требованиям ДСТУ 2708, ДСТУ 3215 и иметь действующие оттиски поверочного клейма или свидетельства об их поверке (аттестации).
4 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
4.1 При проведении поверки устройств должны быть соблюдены общие правила по безопасности труда согласно ГОСТ 12.2.003-91.

4.2 Условия освещенности должны соответствовать нормам, установленным в 
СНИП II-4-99 «Строительные нормы и правила. Естественное и искусственное освещение. Нормы проектирования».

4.3  При подготовке к проведению поверки следует соблюдать правила пожарной безопасности, установленные при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым относится бензин, используемый для промывки измерительных поверхностей устройств и применяемых для поверки СИТ.

 5 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
5.1 Условия проведения метрологической аттестации.

5.1.1 Температура воздуха в помещении должна быть (20 ± 5) ºС.

 5.1.2 Относительная влажность воздуха должна быть не более 80 % при                  температуре + 25 ºС.

5.1.3 Атмосферное давление от 84,0 кПа до 106,7 кПа .

            5.2 Перед проведением метрологической аттестации устройства и СИТ, используемые при аттестации, должны быть приведены в рабочее состояние в соответствии с эксплуатационными документами и выдержаны в течение  трех часов на рабочем месте.

Измерительные поверхности устройств и СИТ, используемых при аттестации,  должны быть промыты салфеткой, смоченной бензином для удаления антикоррозионной смазки и  протерты чистой хлопчатобумажной тканью.
6 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
6.1 Внешний осмотр

6.1.1 Устройства должны быть укомплектованы согласно соответствующему разделу руководства по эксплуатации.

6.1.2 При внешнем осмотре должно быть установлено:

 - наличие товарного знака предприятия-изготовителя, порядковых номеров и условных обозначений года выпуска;

- отсутствие на рабочих  и других  поверхностях устройства следов коррозии и других дефектов, влияющих на их эксплуатационные качества.

6.2 Опробование

При опробовании проверяют:

- плавность перемещения барабана микрометрического винта;

- работоспособность индикатора в сборе с устройством.

- надежность крепления (без люфта) линейки с рабочей поверхностью и основания устройства; 

- надежность крепления индикатора в основании устройства.
6.3 Определение шероховатости рабочей  поверхности устройства

 Шероховатость рабочей поверхности устройства определяют визуально с использованием лупы сравнением с образцами шероховатости поверхности. Параметр шероховатости Ra рабочей поверхности устройства не должен превышать 0,04 мкм. 

6. 4 Определение отклонения от прямолинейности рабочей поверхности устройства
Отклонение от прямолинейности рабочей поверхности устройства определяют методом сличения «на просвет» с поверхностью контрольного бруска.

Помещают ребро рабочей поверхности устройства на рабочую поверхность контрольного бруска. Размер просвета определяют визуально сравнением с «образцом просвета».

Значение просвета не должно превышать 0,001 мм.

6.5 Определение метрологических характеристик

6.5.1 Определение погрешности индикатора

Погрешность индикатора определяют в соответствии с методикой, изложенной в:

- МИ 2192-92 - для индикатора часового типа ИЧ-05;

- МПХ 03.1321-2005 – для индикаторов типа 1МИГЦ

           7   ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
            7.1 Результаты поверки, выполненные при определении значений метрологических

характеристик, заносят в протокол (приложение А), который подписывают исполнители.

            7.2 При положительных результатах поверки оформляют свидетельство о поверке устройств в соответствии с требованиями ДСТУ 2708 или о калибровки в соответствии с        ДСТУ 3989.

            7.3 При отрицательных результатах поверки оформляют протокол, в который вносят полученные результаты, замечания и выводы о непригодности устройств к применению с соответствующим обоснованием, свидетельство о предыдущей поверке или калибровке аннулируют, выдают справку о непригодности в соответствии с требованиями ДСТУ 2708 (для поверки) или ДСТУ 3989 (для калибровки).
ПРИЛОЖЕНИЕ А
(справочное)

Форма протокола поверки (калибровки)
ПРОТОКОЛ № 


поверки (калибровки) устройства
1 Заводской номер






2 Год изготовления 

______
3 Изготовитель 











4 Условия проведения поверки (калибровки)
4.1 Температура воздуха в помещении__________________

4.2  Влажность воздуха__________________

5  Средства измерительной техники, которые использовались при проведении поверки

 ( калибровки):

- образцы шероховатости поверхности по ГОСТ 9378-75 Rа=0,04 мкм;

            - лупа ЛП-1-4 по ГОСТ 25706-83;
            - контрольный брусок 3 разряда по ГОСТ 3386-96;

6  Результаты внешнего осмотра и опробования 






__________________________________________________________________
7 Определение шероховатости рабочей поверхности устройств

   Измеренная_______________ мкм, допустимая __________________ мкм

8 Определение отклонения от прямолинейности рабочей поверхности устройства
   Измеренное_______________ мм, допустимое __________________ мм
             9 Определение погрешности индикатора 
                Измеренное_______________ мм, допустимое __________________ мм 
     Заключение по результатам поверки (калибровки):              
Подпись проводившего поверку (калибровку)


   



















(наименование)








