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2. ВВЕДЕНО ВПЕРВЫЕ

Эта методика не может быть полностью или частично воспроизведена и  тиражирована без разрешения ЧНПП «МИКРОТЕХ».
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1  СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий документ распространяется на шаблоны угловые  МИКРОТЕХ® (далее-шаблоны) и устанавливает содержание и методику их калибровки.
Шаблоны предназначены для визуальной оценки величины углов.
Основные технические характеристики шаблонов:

- значения углов в наборе (20 шт.)                                       1;2;3;4;5;6;7;8;9;10;12;14;

                                                                                                 16;18;20;25;30;35;40;45º 

- допускаемые предельные отклонения углов                    18´
Рекомендуемый межкалибровочный интервал – 1 год.

2 ОПЕРАЦИИ КАЛИБРОВКИ
2.1 При проведении калибровки должны быть выполнены операции, указанные в таблице1. 
Таблица 1
	Наименование операции
	Пункт методики калибровки

	Внешний осмотр
	6.2

	Опробование
	6.3

	Определение шероховатости рабочего контура шаблонов
	6.4

	Контроль погрешности рабочих углов шаблонов
	6.5


3 СРЕДСТВА КАЛИБРОВКИ И МАТЕРИАЛЫ

3.1 При проведении калибровки применяются следующие средства измерительной техники (СИТ) и материалы:

- образцы шероховатости поверхности по ГОСТ 9378-93 с параметром шероховатости
 Rа = 1,25  мкм;

            - инструментальный микроскоп БМИ по ГОСТ 8074-80;
            - гигрометр психрометрический ВИТ-1 ТУ 25-11.1645-84;
            - барометр-анероид БАММ по ТУ 2504-1797-75;

            - бензин авиационный по ГОСТ1012-72;
            - ткань хлопчатобумажная 
           3.2 Допускается замена указанных  СИТ другими типами СИТ с такими же или лучшими метрологическими характеристиками.
           3.3 Применяемые при калибровке СИТ должны быть поверены (аттестованы) согласно требованиям ДСТУ 2708:2006, ДСТУ 3215-95 и иметь действующие оттиски поверочного клейма или свидетельства об их поверке (аттестации).
4 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
4.1 При проведении калибровки шаблонов должны быть соблюдены общие правила по безопасности труда согласно ГОСТ 12.2.003-91.

4.2 Условия освещенности должны соответствовать нормам, установленным в 
СНИП II-4-99 «Строительные нормы и правила. Естественное и искусственное освещение. Нормы проектирования».

4.3  При подготовке к проведению калибровки следует соблюдать правила пожарной безопасности, установленные при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым относится бензин, используемый для промывки.
5 УСЛОВИЯ КАЛИБРОВКИ И ПОДГОТОВКА К КАЛИБРОВКЕ
5.1 Температура воздуха в помещении должна быть (20±5) ºС.
5.2 Изменение температуры рабочего пространства в течение часа не должно быть

 более 2º С.

5.3 Относительная влажность воздуха должна быть не более 80 % при температуре 25ºС.

5.4 Атмосферное давление от 84 кПа до 106,7 кПа .

5.5 Перед проведением калибровки шаблоны и СИТ, используемые для калибровки, должны быть приведены в рабочее состояние в соответствии с эксплуатационными документами и выдержаны в течение трех часов на рабочем месте.

6 ПРОВЕДЕНИЕ КАЛИБРОВКИ

6.1  Перед проведением калибровки шаблоны должны быть очищены от смазки тканью, смоченной в бензине.
6.2 Внешний осмотр 
При внешнем осмотре должно быть установлено:

- соответствие комплектности требованиям соответствующего раздела эксплуатационных документов;

 - отсутствие механических повреждений на рабочем контуре и других наружных поверхностях шаблонов, влияющих на его эксплуатационные качества;

 - шаблоны в наборе должны располагаться в порядке возрастания рабочего угла.

6.3 Опробование

При опробовании проверяют возможность замены каждого шаблона и его самоторможения в установленном положении.

6.4 Определение шероховатости рабочего контура шаблонов.

Шероховатость рабочего контура определяют визуально, методом сравнения с образцами шероховатости поверхности. Параметр шероховатости Ra рабочего контура шаблонов должен быть не более 1,25 мкм. Если шероховатость рабочего контура шаблона превышает 1,25 мкм, то к дальнейшей калибровке шаблон не допускается.
6.5 Определение отклонений рабочих углов шаблонов от номинальных значений.  
             Отклонения рабочих углов шаблонов от номинальных значений  определяют на инструментальном микроскопе с использованием угломерной головки. Одну из граней рабочего угла шаблона совмещают с линией штриховой сетки угломерной головки. Снимают показание по угловой шкале угломерной головки. Совмещают ту же линию штриховой сетки угломерной головки со второй гранью рабочего угла шаблона.  Снимают второе показание по угловой шкале угломерной головки. Разность двух показаний по угловой шкале угломерной головки определяет действительное значение рабочего угла шаблона. Измерения проводят не менее трех раз и находят среднее арифметическое значение рабочего угла шаблона. Разность между номинальным и измеренным значениями рабочего угла шаблона не должна превышать ±18´. 
            7   ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ КАЛИБРОВКИ
            7.1 Результаты калибровки, выполненные при определении значений метрологических
характеристик, заносят в протокол (приложение А), который подписывают исполнители.

            7.2 При положительных результатах калибровки оформляют свидетельство о калибровке шаблонов в соответствии с требованиями ДСТУ 3989-2000.

            7.3 При отрицательных результатах калибровки оформляют протокол, в который вносят полученные результаты, замечания и выводы о непригодности шаблонов к применению с соответствующим обоснованием, свидетельство о предыдущей калибровке аннулируют, выдают справку о непригодности в соответствии с требованиями ДСТУ 3989-2000.
ПРИЛОЖЕНИЕ А
(справочное)

Форма протокола калибровки
ПРОТОКОЛ № 


Калибровка шаблона 
1 Заводской номер






2 Год изготовления 

______
3 Изготовитель 











4 Условия проведения калибровки
4.1 Температура воздуха в помещении__________________

4.2  Влажность воздуха__________________

4.3 Атмосферное давление_________________________

5  Средства измерительной техники, которые использовались при проведении калибровкии:

- образцы шероховатости поверхности Rа = 1,25 мкм;
            - микроскоп инструментальный типа БМИ 
6  Результаты внешнего осмотра и опробования 







_______________________________________________________________________
            7 Определение шероховатости рабочего контура шаблонов:
    измеренная_______________мкм,  допустимая_______________мкм.

8 Определение погрешности  рабочего угла шаблонов 
	Номинальное значение  угла шаблона, град.
	Измеренное значение рабочего угла шаблона, град., мин.
	Отклонение рабочего угла шаблона от номинального, мин.

	
	
	измеренное
	допустимое

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


     Заключение по результатам калибровки:              
Подпись проводившего калибровку


   



















(наименование)








